Anwendungshinweise

Diamaster Schaftfraser fiir FixChip-Verbindungen

Diese Diamaster Schaftfraser sind speziell konzipiert zum Frasen der vertikalen und horizontalen
Aufnahmenuten fir FixChip-Verbinder auf CNC-Bearbeitungszentren.
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Schaftoberfraser ID 191131 Formoberfraser ID 191130

Drehzahl 18.000 min™' 18.000 min™'
Vorschub Bohren -/- 1,5 - 2 m/min
Vorschub Frasen 3 -6 m/min 3 -4 m/min

Zur Gewabhrleistung einer prazisen Passung fir die FixCip-Verbinder sind Spannfutter mit einer hohen
Rundlaufgenauigkeit < 0,05 mm erforderlich.

Empfohlene Spannfutter:
. Leitz NiRo Spannzangenfutter fir Spannzangen mit Kegelwinkel 2°52°
nach ISO 10897, Form B - ID 679043
. Leitz ThermoGrip Schrumpfspannfutter - 1D 037712 und ID 037713

Wichtige Hinweise fiir gute Bearbeitungsergebnisse:

. Die erforderliche Mindesteinspannlange le darf nicht unterschritten werden.

e  Spannflachen missen trocken und frei von Fett und Verschmutzungen sein.

. Spannzangen sind VerschleiRteile und miissen regelmaiig auf
Beschadigungen untersucht werden. Beschadigte Spannzangen austauschen.

e Die Fraser sind nicht zum Nachscharfen konzipiert. Durch Nachscharfen geht die
Passungsgenauigkeit fir den FixChip-Verbinder verloren.

. Fur eine prazise Frasqualitat ist eine stabile Werkstiickaufspannung erforderlich.



